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Reméljiik jol telt a nyar és mindenkinek sikeriilt feltéltédnie 100%-osan, mentalis és fizikai értelemben
egyarant. Ebben talan segitettek a k6zos szurkoloi- és sportélmények a labdarugé Eurépa Bajnoksagon és
az Olimpian is. Ugyancsak a feltoltédést segitette az, hogy szerencsére a pandémia hazankban is vissza-
vonulot fujt, és reméljik, hogy megmarad ezen a szinten a tovabbiakban is.

Lassuk, mivel jarulhat hozza az Euroflow Zrt mindehhez. Olyan uj anyagcsoportokkal és technologiakkal,
melyek megkonnyitik a gaz- és vizellatasban dolgozé Kollégaink mindennapi munkajat. Lassunk ezek koziil
néhanyat!

UJHEGESZTES-TECHNOLOGIAI SZERSZAMOK ES ESZKOZOK PLASSON ELEKTROFUZIOS HEGESZTESHEZ

Az elektrofuzios (elektrofitting) hegesztés sikerének titka a tokéletes el6készité
technolégia. Ennek ELMARADHATATLAN része a polietilén csovek megfelel6 vagasa
és hantolasa, azutan pedig maga a hegesztési folyamat 100%-os kivitelezése, melynek
kulcsszerepldje az automata hegeszt6gép.

Lassuk, milyen ujitasokkal jelentkezett ezen a teriileten a kozelmultban a PLASSON,
illetve annak német szerszam-beszallitéja a PF — Schweisstechnologie GmbH.

A polietilén csévek hantolasa azért KIHAGYHATATLAN technologiai
elékeészitd lépés, mert ekkor torténik meg a csépalaston képzddott
oxidréteg (,kéreg”) maradéktalan eltavolitdsa min. 0,3mm
melységben.

Tehat egy jo hantold szerszam
nélkilozhetetlen.

Léteznek csévéghantolok, melyek
értelemszerlen csak elektrofitting

Ha ugyanis ez az oxidréteg rajta maradna a csé kilsé feltletén, akkor karmantyuk hegesztése el6tt alkal-
(hé hatdsara) nem torténne meg a csé és az idom kozotti, feltétlenil mazhatdak, és vannak univerzalis
szlikséges, molekularis szintl 6sszeolvadas, csak egy nagyon hantolok, melyek éppugy hasznal-
alacsony 6sszetartd erével jellemezhetd dsszetapadas (,ragadas”), hatdk a csé végeén, a karmantyuk
mely példaul a nyomasproba alkalmaval (vagy rosszabb esetben csak szamara, mint a csé egyéb helyein,

azutan) a kotés szétvalasat eredményezné. példaul nyeregidomok szamara.

Milyen fejlesztéseket kinal ezen a teriileten a gyart6? Lassunk néhany kivaloé példat.

-A méretsort a ,PES 75mm” tipus nyitja, mely
kizarolag cs6évég hantolasra alkalmas d20-
d75mm / SDR11-17 mérettartomanyban.
Viszont e mérethatarok kozott univerzalis,
koszonhetben a cserélhetd vég-kupoknak és a
sugariranyban bévitheté megfogd
mechanizmusnak. Kézi és motoros valtozatban
is elérhetd (utobbi a BOSCH IXO faro- /
csavarozo-szerszam specialis alkalmazasaval)
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UJHEGESZTES-TECHNOLOGIAI SZERSZAMOK ES ESZKOZOK PLASSON ELEKTROFUZIOS HEGESZTESHEZ

Milyen fejlesztéseket kinal ezen a teriileten a gyart6? Lassunk néhany kivalé példat.

Ugyancsak kézi csévég-hantolasra alkalmasak az
alabbi szerszamok, de az el6z6 csaladhoz
viszonyitva, annal jéval nagyobb mérethatarok
kozott. Alkalmazasi paraméterek:

PE/PP/PE-X cs6anyagokhoz

1., 63-200 mm mérettartomanyban

2.,90-315 mm mérettartomanyban

3., 180-400 mm mérettartomanyban

a hosszitott menetes szarnak kdszonhetéen egyes
valtozatok mélyebb csétengely-iranyu behatolasra
is alkalmasak

E termékcsalad kozos elénye a rendkiviil egyszeri lizembe helyezés, azutan pedig a villamgyors hantolasi
munka, sziikség esetén akar tobbszor is megismételve.

A kovetkez6 termékcsalad mar univerzalis, azaz egyarant alkalmas
csOveg-hantolasra is, és a csé egyéb fellletein torténé alkalmazasra is,
pl. nyeregidomok esetében. Kiemelnénk rendkivili egyszerlségliket,
felhasznalobarat (és ,elronthatatlan”) konstrukcidjukat.
Cséatméronként kiilon szerszam hasznélata szikséges, PE/PP/PE-X
cs6anyagok és d63-315 mm mérethatarok kozott. A forgasirany nem
valtoztathatdo meg a kés beallitasi szoge miatt.

A hantolo szerszam-csaladok ismertetését a ,legnagyobb csaladtag”,
az akkumulatoros, motoros, lancos cséhantolo zarja. Ez egy igazi

L.hagyagyu” a maga kategoriajaban, de elnézve az alkalmazasi
paramétereit, itt mar valéban sziikség lehet a motoros tamogatasra
(PE/PP/PE-X cséanyagokra és d400-1000 mm [!!!] mérethatarok
kdzott). Egyarant alkalmazhato csévégre és csékdzépre is.
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UJHEGESZTES-TECHNOLOGIAI SZERSZAMOK ES ESZKOZOK PLASSON ELEKTROFUZIOS HEGESZTESHEZ

Nézziilk mosta PLASSON (PF) gyartmanyu automata elektroftizios hegesztégépek legujabb generacioit,
az utobbiidék fejlesztési eredményeit!

Az egyik gyartoi fejlesztési irany az, hogy (pl. a hegeszthetd idomok
méreteinek tekintetében) erdsen lehataroljak a felsé korlatot.

Ugyanis sok felhasznald ugy keres hegesztégépet, hogy a gép egy
bizonyos cséméretnél feljebb sohasem keril alkalmazasra, azonban igy
jelentds arelényhoz juthat a végfelhasznalo.

Fentiekre kivalo példa a legujabb PolyCode 180 USB (Bluetooth)
hegesztégép tipus.

Legfontosabb jellemzdi:
vonalkod leolvasas (ISO TR 13950 szabvany szerint, 2/5i tipusban, 24-karakterre)
SmartFuse (azaz dnfelismeré) rendszer
- ez alapjellemzé a legtobb PLASSON hegesztégép esetében, azaz a PLASSON
gyartmanyu elektrofitting idomok azonnali felismerése, vonalkéd-leolvasas nélkil!
a vonalkod szamjegyeinek manualis bevitele
Bluetooth funkcio
hegesztési mérettartomanyok:
- d16-140 mm kozott korlatozasok nélkdl
- d160-180 mm kozott hosszabb gép-htlési idék kdzbeiktatasaval
vonalkod leolvaso szkennerrel
USB csatlakozasu pendrive hasznalataval (memoria alkalmazéasa esetén)
a memoria kb. 1000 db, pdf formatumu hegesztési jelentés tarolasara alkalmas

A masik fejlesztési irany az extra nagy polietilén csémeéretek felé torténik.
[tt mar komoly kihivas a megfelel6 gép-hltés elérése, ezért alkalmaznak a
gyartok kilon erre a célra kifejlesztett, a géppel egybeépitett, extra
teljesitményl hitéventilatort. Ennek kivald példaja a legujabb PolyControl
Plus USB (Bluetooth) V2.0 tipus.

Legfontosabb jellemzéi:
+ vonalkdd leolvasas (ISO TR 13950 szabvany szerint, 2/5i tipusban, 24-karakterre)
SmartFuse (azaz onfelismerd) rendszer (Id. fent)
a vonalkod szamjegyeinek manualis bevitele
a hegesztés paramétereinek manualis bevitele
Bluetooth funkcio
hegesztési mérettartomanyok:
- d16-400 mm kozott korlatozasok nélkil (megfelelé hatékonysaggal miikodd
hitéventilator esetén)
- d1600 mme-ig (!!1) hosszabb gép-hiilési id6k kdzbeiktatasaval
vonalkod leolvaso szkenner opcionalis tartozék
USB csatlakozasu pendrive hasznalataval (memoaria alkalmazéasa esetén)
a memoria kb. 1000 db, pdf formatumu hegesztési jelentés tarolasara alkalmas




A CANUSA az acél vezetékek terepi korréziovédelmének egyik vilagelsé gyartoja. Ennek a gyakorlatban torténé
megvaldsitasa azt jelenti, hogy a gyarilag, harom rétegl korrozidvédelemmel ellatott acélvezetékek szigeteletlen
helyeire a munkaterileten, helyszini, hére zsugorodo korroziovédelmet alkalmaz az erre a feladatra specialisan

kiképzett kivitelezd. A GTS-65 az egyik piacvezetd, haromrétegl tavvezeték-szigetelés, epoxy alapozoval.

Az EUROFLOW Zrt. a fiiggetlen, német tulajdonban levé, de magyar székhellyel is rendelkezé TUV Rheinland
InterCert Kft. -t bizta meg e terepi varratszigetelés MSZ EN ISO 21809-3:2016 szabvany szerinti vizsgalataval

CANUSA-CPS

Corrosion Protection & Sealing

DN1200 acél vezetéken.

A TUV Rheinland InterCert Kft. a nevesitett anyagokat a fenti szabvanyeldirdsok szerint bevizsgalta, errél
részletes vizsgalati jelentést készitett szamunkra, ebbdl készilt az alabbi rovid 6sszeallitas / kivonat:

Vizsgalati szam:
A TOVRheinland® | Prif Nr.

Pracisy Right

W m:
i Arbeits Nr. 93381412/10 1806 8
| o. Test No. .

1806 vizsgalati szimi jelentés kivonata
a CPS 04-04-21-VF Rev.:

az MSZ EN ISO 21809-3:2016 szabvany szerint

CANUSA-CPS GTS-65 z&ugovkaumnryu terepi varatszitelés

Fumﬂm\ ZRt.

" [Munkaszam / Vizsg, szém:
0 93381412/10

Polestyuk Zoltin

202]04 15.

[
[Megrendels témateieidse:
Ioniak bei Kunde:

Contoct for Cusiomr

Oberding Komél

A Date: 04/04/2021 szamii alkalmazisi eljaris (APS) alapjan,

-]

Vizsghlati elbirés:
weiunger:

DN 1200

- e

riékelési -|uuas

igedokurmer
Rt documers.
Felilet allapota:

- Obertichenzustan:
|Sufacs condton:

‘A vizsgélat id8pontja / helye:

|Frootum. vioa
[Date /e of examinston:

MSZ EN ISO 21809-3:2016

MSZ EN ISO 21809-3:2016

‘Homokszort, tisztitott

2031.04.30, 2021.05.03
Nextin Kft telephely.
_Nagyhegyes _

gerdten:
|Messuring msiruments:

Fufumang
Exiond of esting

[Vizsgalat terjedeime:

Testex szalag, {
elcometer vastagsigmérd,

Dostmann KVDIS0/P330 h6 és
paratartalom mérd,

NDTI Kraft K6-C rétegvastagsag mérb,
ISOTEST Inspect 35 nagyfesziiltségih
szigetelés vizsgilo

Alluris FMI-100CS5 kézi erémérd

Devics:
|

Segédeszkdzok
Hitemicet

mérbszalag

| & TOVRhsinlend®

| Munkaszim:

| Vizsgélati szam:
Prif Nr.

Arbeits Nr 93381412/10 1806 28
Work No. — Test No.: —
‘" Vizsgalat eredménye: - B
Prfergabni:
S Resuliof st
- Komyezeti feltételek az egyes varratszigetelések sordn:
i homérséklet (°C) 24,6 - 7+ 25,1 [ 23
Relativ pératartalom (%) - 514 1 44 0 4
Harmatpont (°C) 14,6 | 12 .
Felileti Homérséklet (°C) _ =216 2
Delta T (°C) 7 10 |

|GTS-65 karmantyik adag
| E” tipusia folyékony epoxy

Korny ezeti feltételek értékel

A kbrnyezeti feltételek fenti szimszerti értékei az MSZ EN ISO 21809-3:2016 szabvény vonatkozd cléirdsainak
Megfelelnek.

egetin domee | e 15001799
:I‘::;n‘;t:;igmlés feliiletének Megfelelt Megfelelt Megfelelt
m"ﬁxgém SA2% SA2% SA2%
(A feliilet homérséklete az ,E”
ERTLNCL | wowes | woma | ooa
Ibarmas pont felett) P -

ipusi folyékony cpoxyval | és mentes mentes ddés mentes

7BK/S 122610 90300450021 | BK/L 122610-90300450021 | BK/S 122610-90300450021
Alap/edzé: HV-61903011-0 Alap/edzé HV-61903011-0 | Alap/edz8: HV-61903011-0

ezelt el el
| tipusii folyékony | 2

bré

152-203pm Megfelelt 1

52-178m Megfelelt

152-2545m Megfelelt

[elel [
I I
152-203)im Megfelelt 152-356m Megfel | 152-254m Megfelelt
cpoxy nedves flm 1 152-203um Megfelelt | 152-178m Megfelelt 152-25 felelt
Vastagsiga z ( 152-178um 12
_ [12érindl|  152-203um Megfelelt | 152-178um Megfelelt 15225 elt
hiem'::‘(:‘i‘gy:;:l'g&g‘l’:‘{ 89 °C Megfelelt 86 °C Megfelelt 90 °C Megfelelt
o  IMSZ ENISO 2180 16 |MSZEN ISO 21809-3:2016 |MSZ EN ISO 21809-3:2016 |
Felvitt zsugorkarmanty’s 9 pontjéban leirtaknak 9 pontjdban leirtaknak 9 pontjéban leirtaknak
szemrevételezése
T Megfelels | Megfelelt Megfelelt
Atiités Hibamentes [ Hibamentes Hibamentes
3 I 33
Rétegvastagsig 6 | o 33
ellenérzése (mm) |9 or 3.1
[126rémil | o 3
S it iy SN | Kiatiet
. o2 S 120 N— ellenére 0 mm
| Az bsszes vizsgalati ponton ellenére0mm | ellenére 0 mm
Bevonati ) o

Osszességében megsllapithatd, hogy a CPS 04-04-21-VF APS alapjin megvalésitott terepi varratszigetelés
telies mértékben kielégiti

az MSZ EN ISO 21809-3:2016 szabvényban foglalt kivitelezési eléipasokat.

A vizsgalat sorin a Nextin K1t telephelyén elhelyczett DN 1200 csdvezetéken kivitelezett 3 CANUSA-CPS GTS6S tipusi
terepi vammatszigetels rendszer egyes elemcit, a folyamat sorén a kémyczeti feltételeket, valamint az clkésziilt varratszigetelés
lefejt6 vizsgélatat végeztiik és ellenbriztiik

A varratszigetel-anyagon szerepld, és az azzal egyiitt megkapott dokumentécikbol nyert informécik alapjén,
valamint az MSZ EN ISO 21809-3:2016 szabvinyban foglalt adatok alapjén kivélasztott ellendrzd vizsgélatokat elvégezve
(1d.: MSZ EN 1SO 21809-3:2016 14-s pont Type14B besorolist anyagra vonatkozd vizsgalatok és eldirdsok),

| TV Rueinland InterCert Kft.
L

S J

[Jévanagyta: yorgy [Vizsgtta: Pl Zota, | Ddtur: E(\znlewyeﬂt Girhiny Béla
Senaiger erlr
{ Teseaty Jt/ p .
t Keépesités: 824 [w
au H Qualksenn e 7| 20210531 | MK |
Sl Vit o1 | Soameaten Gabrosisonns - Jogosultsigok __GOMW-GOMV-EG

Az ellendrzés harom, egymastol fliiggetlen mintavételezési helyen tortént. A fenti riport szerint:

o 0%

. a szigetel6éanyag felhordasi paraméterei,

a fent emlitett APS szerint kivitelezett varratszigetelés teljesfti az MSZ EN 1SO 21809-3:
Typel4B szerinti besorolsti, hére zsugorodé varratszigeteld anyagra vonatkozd minéségi kritériumokat.

6 szabvany 14-es fejezet

| iV Rbelnland InterCert KTt
| 1

| B
Jovanagyta:  Aucl Gyorgy | Viesgata: ) Folestyuk Zgiin Détum: | Ellenjegyezte: Girhiny Béla
Genepnier ! o ) 7 Dewm | Apprvedty:
» A ik [ / X A/ Dt
Kepesités: Kepesttes: X /) (LA ) MMK
Qs yrsolhpoior | Setedmes 20210531 [jogosatsigok: __onav-comv-£G

. a tapadas erdsségének ellendrzésére hivatott lefejté vizsgalatok

minden tekintetben MEGFELELTEK az MSZ EN ISO 21809-3:2016 szerinti szigoru szabvany
kovetelményeknek.

a felvitt, kihtlt és megszilardult szigetelés nagyfesziltségl atitésvizsgalatai, valamint

Oldal: 2/2
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POLIETILEN CSOHALOZATIANYAGOK PE100 RC ANYAGMINOSEGBEN

A POLIETILEN cséhaldzati anyagok teriletén régi minéségfejlesztési igény volt a repedésnek ellenalld (RC =
Resistance to Crack) PE100 RC anyagmindségének kidolgozasa. A vegyipar, az alapanyagok és a PE cségyartas-
technoldgiai eljarasok robbanasszert fejlédése eredmeényezte az utdobbi néhany év soran a PE100 RC
anyagmindségnek a mindennapi életben torténd széleskorl elterjedését.

Mire alkalmas elsé sorban a PE100 RC anyagminéség?

Nevébdl és anyagszerkezetébdl is adddoan jelentés mértékben ellenall a kiilsé eréhatas okozta, repedéses
roncsolddasnak.

Hogyan lehet a PE100 és a PE100 RC anyagminéségeket
a legegyszerlbb formaban 6sszehasonlitani?
A PE100 RC valdjaban egy specidlis fajtaja a PE100 anyagoknak, de nem minden PE100 anyagmindség lehet
egyben PE100 RC is.

A PE100 RC, mivel tulajdonképpen PE100, ezért szerepel az alapanyagokat minésité PE100+ pozitiv internetes
listan, azonban (megkildnbdztetésképpen) képes teljesiteni néhany specialis vizsgalati eljarast, mely feljogositja
ezt az anyagmindséget az ,RC" megklilonboztetd jelzés hasznélatara.

Ezeket a kiildnleges vizsgalatokat a standard PE100 anyagok (melyek amugy nem rendelkeznek RC
mindsitéssel), nem tudnak teljesiteni.

Lassunk néhany gyakorlati példat az EUROFLOW beszallitéi koziil:

1., PLASSON elektrofittingek: 2., EUROSTANDARD ,tompa” (flitészal nélkiili) idomok:

a gyarté vegyesen alkalmazza a PE100 és a PE100 RC
=3 PLASSON —_— alapanyagokat

Flow Solutions

Electro-Fusion Catalog Data Sheet

Product: Catalog No.: Updated:
Tee 32 x 20 x 32mm 491404032020 — 4.0mm 26/07/2020
terminal pin

3., AEON polietilén hegtoldatos gaztolézarak:

a gyarto kizarélagosan PE100 RC alapanyagot hasznal a
hegtoldatokhoz

Geometry:
dxdlxd L L1 F C A D H
Penetration
Depth
32x20x32 104 39 18 8 42 44 66
Dimension Symbol Unit minimum | nominal | maximum
Internal Diameter d mm 32.1 32.5 333

Barcode: 971612010323401757030118

Welding Parameters

Voltage: 40 Volts + 0.5 Volts
Fusion Time: 30 [sec]

Cooling Time to 110 °C 10 [min]
Electrical Characteristics:

Coil Resistance at 20 °C: 17490

Welding Data Input:

Barcode, Manual, SmartFuse

Pipe SDR Compatibility:

SDR 7.4 10 SDR 11

Pressure Rating:
Water PN 16, Gas PE100 SDR11

Raw Material:
PE100 RC

PLASSON Ltd. Maagan Michael, D.N. Menashe, 3780500, Israel
Tel: +972-4-6394833 « Fax: +972-4-6390887 « com




UV ALLO KORROZIOVEDELEM ACEL VEZETEKEKEN

Lassuk az elmult évek eredményeit:

https://synthoglass.com.pl/en/produkt/syntho-glass-uv-2/ (lengyel gyartd)

A Syntho-Glass®UV-t kifejezetten ugy tervezték, hogy olyan
esztétikus, kivalo szigetelési rendszert eredményezzen,
amely UV-stabilizaciot is biztosit. A Syntho-Glass®UV
megakadalyozza a jovébeli korroziot és a kopast a
mechanikai behatasok, a fagykar, a hasadékkorrozio, a
galvanikus korrdzio és a rezgés koptatd hatasa miatt, a
talaj és a levegd felileti talalkozasanal, valamint a viz-
levegé fellleti talalkozasnal, tovabba a csétartd
terlleteken:

https://www.sealforlife.com/product/stopag-vinyl-ester/

CANUSA — SEALFORLIFE gyartmany,
UV sugarzasra keményedik, UV allé

https://www.oxifree.com/#

teljeskor(, extra vastag korrozidvédelem,
fold feletti alkalmazasra

Koszoni figyelmét, és jo pihenést kivan az

EUROFLOW &

csapatal
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