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« AEON beszallitonk (az Egyesiilt Kiralysagban « EI6z6 témankhoz is, de minden egyéb elzaré
miikodé Radius Systems lengyel leanyvallalata) a \ | szerelvényhez is (pl. tol6zarak, gombcsapok stb.)
gaztolozarak és azok kiegészitdi terén mar évek \\ kotheté az ugyancsak lengyel székhelyii NOR-
6ta kivaléan teljesit a hazai gazszolgaltatoknal |\ SON csapszerények bemutatasa, kiemelve az in-
és kivitelez6knél. Ez jogosit fel benniinket arra, ! novativ (miianyag - fém) szerkezeti anyagkombi-
hogy a hasonléan magas szinvonald, a vizellatas- « ' naciot, annak kornyezetvédelmi vonatkozasaival
hoz kotheto termékeit is sikerrel forgalmazzuk | | egyiitt.
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e A PLASSON elektrofuziés hegesztés elenged-
hetetlen technologiai elokészitéséhez professzi-
onalis csdszerszamokat biztosit az EUROFLOW a
német PF Schweif3technologie GmbH termékki-
nalatabodl. Ennek a szerszamcsaladnak néhany
tagjat mutatja be kovetkezé irasunk.

aEaw ™

« A gyari szigetelésii acélcsovek terepi korrozio-
védelmének szakértoje, a CANUSA bevezette az
europai piacra is a GTS termékcsalad uj tagjait.
Ezeket hasonlitjuk egymashoz, illetve a korabbi
GTS termékekhez irasunkban.

CANUSA-CPS

Corrosion Protection & Sealing

* « Ebben az évben inditottuk el kapcsolatunkat

« Ugyancsak a PLASSON gyartmanyvalaszték ki- '
emelkedden fontos része a ser1 szoritogydriis
csokoto csalad. E termékek egyik meghatarozo
képességét, a huzasbiztositast elemezziik a ko-
vetkezokben.

a holland székhelyi United Pipeline Products
anyacéggel és annak leanyvallalataval, a ROMA-
CON palastjavito-gyartoval. A termékek elemzé-
sén tul bemutatjuk azok vizsgalatait, valamint a
tesztek alapjan elkészitett Teljesitménynyilatko-
zat kiadasanak folyamatat is.

United Pipeline Products

ROMACON

Reméljiik, sikeriilt valtozatos, minden érdeklodot szakmailag is kielégitoé informacios

anyagot, tudasbazist osszeallitani Partnereink szamara.

Hasznos tanulmanyozast kivan az EUROFLOW csapat!




Ahogyan azt mar a Bevezetdben is emlitettiik, a lengyel AEON cég mar évek 6ta kivaloan tel-
jesit a hazai gaziparban, szolgaltatoknal, kivitelezoknél egyarant, foleg a tol6zarak- és azok
kiegészitdinek terén. Ezért fliziink hasonléan magasszintii elvarasokat az AEON vizhalézati
termékeinek iranyaban is.

Lassuk el6szor a gazipari termékkor gyors attekintését.

Ahogyan emlitettiik, itt a,f6szerepl6k” a gaztoldzarak -és kiegészitdik, mint pl. a kezel&szdrak és kézikerekek (szer-
kezeti abrank egy tipikus foldalatti 6sszedllitast mutat, melynek részei maga a tolézar, egy teleszképos kiviteld ke-
zel8szar, valamint a mikodtetést biztositd csapszekrény). A tolézar (a szolgaltatdi el6irasok szerint) lehet karimas,
illetve acél-, vagy polietilén hegtoldatos:

Ebben az évben jelentkezett az AEON a gaztol6zarak extra nagy méretosztalyaival is:

. PE hegtoldatos kivitelben DN400

. acél hegtoldatos kivitelben pedig DN400 és DN500 (!!)

méretekben indult el a sorozatgydrtas 2023-ban. Minden gaztolézar rendelkezik,,SMART” funkciéval is, ami (egy QR
kdéd segitségével) teljes nyomonkovethetdséget biztosit a készre szerelt tolézar és annak minden alkatrésze szama-
rais a gyartastol egészen a beépitésig, annak GPS koordinataival egydtt.




Es most tekintsiik at a vizes termékvalasztékot is.

Itt is a tolézar a ,fészerepld”, melynek markaneve AEON EcoValve™, utalva termék magas muszaki szinvonaldra,
melyre maga az AEON gyarté a garancia, ugyanakkor a termék koltséghatékony kialakitasara is.

A mikodtetéshez sziikséges kiegészitok (kézikerekek, kezel6szarak) megegyeznek a gaztoldzarak esetében hasz-
naltakkal.
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A szerkezeti rajzon és metszet-fényképen is j6l megfigyelhetdk az extra gondossaggal kidolgozott részletek, mint a
tobbszoros orso-tomités, a mikodtetd nyomatékigényt drasztikus moédon csokkentd csapagyazas és zardtest-meg-
vezetés stb. A felhasznalt alapanyagok ugyancsak gondos kivalasztasa és alkalmazasa teszi tokéletessé ezt az elza-
rot.




NORSON csapszekrények - a viz- és gazipari elzarok miikodtetésének
elengedhetetlen eszkozei

Példaul az el6z6 irasunkban is emlitett viz-, vagy gazto-
|6zarak felszinrdl torténd mikodtetéséhez, de minden
egyéb elzarohoz is (pl. gdmbcsapokhoz is) kivaldan alkal-
mazhatdak a lengyel NORSON gyartmanyu csapszekré-
nyek.

MIERT 77?4
e

Els6sorban a konstrukcids kialakitas miatt, melynek egyenes kdvetkezménye a konny kezelés és szabvanyos ter-
helhetdség:

« Az EN124 szerinti maximdlis belsé térkialakitas teszi lehetévé ugyanis a kezelészar mikodtetd fejének konnyu

elforditasat
+ A korszer(i anyaghaszndlat (Uvegszéllal erésitett poliamid haz és lemezgrafitos 6ntvény fedél) pedig megengedi

az akar B125 -0s terhelési osztalyt is

Nem szabad szem el6l téveszteni az anyaghaszndlat kdrnyezetvédelmi vonatkozasait sem. A teljes Ontvény-kialaki-
tashoz képest ennek a miianyag-fém kombinaciénak sokkal kisebb az 6koldgiai labnyoma is.
A NORSON a fent részletezett példan kiviil természetesen mindenféle anyagkombindacidban és a szabvanyok altal

megengedett tobbféle formai kialakitasban is gyart csapszekrényeket:
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Cél a megbizhatoé és hosszu élettartamu csapszekrény? Idedlis valasztas: NORSON




PLASSON - PF cs6szerszamok: professzionalis szerszamok az elektrofuzios
hegesztés sikere érdekében

= PLASSON'

Miért van szlikség ilyen magas mdszaki szinvonalt csészerszdmokra az elektrofuziés hegesztés (EF) megkezdése
elétt?

Pontosan az EF hegesztés teljes sikere érdekében!

A polietilén csévek vagasa, daraboldsa, hantoldsa, 0sszességében e technoldgiai folyamatok minésége ugyanis
dont6 faktor az EF hegesztés, illetve az azt kovetd nyomasproba tokéletességében. Lassuk mit kindl a PLASSON - PF.

1., cs6vagas
A cs6évagas legfontosabb kivanalmai a sorjamentes vagas és a csétengelyre merdleges vagasi feliilet.
A legkorszer(bb kézi csévagé-csalad a PF Forgd Csévagok Rotational Pipe Cutter (PF-type)

Mérethatarok, nagysag szerint, emelkedé sorrendben: 32-125 mm / 63-225 mm/90-315 mm

A gorgbk pontos és szilard rogzitése / megvezetése azt biztositja, hogy a sokszoros, 360°-os forgatas ellenére is
mindig ugyanabba a vagas-profilba keril vissza a vagokés, azaz nem hagy spiralis nyomot a cséfellileten. A vagokeés
sugariranyu el6tolasat adé finommenetes szabalyozd rendkiviil preciz és egyenletes el6tolast biztosit a vagokés
szamara. A gyors és egyszer(, a széttolhaté pofak kozotti méretre allitas a villdmgyors el6készité munkat teszi lehe-

téve.
@

PE

PF Schweisstechnologie GmbH

Rotational Pipe Cutter
32-125mm, 63-225mm and 20-315mm




Kisebb cséméretekre, kisebb befogasi tartomanyokra, de még robusztusabb kivitelben, alternativaként valaszthato
az,S"tipusu Forgd csévago csalad Rotational Pipe Cutter (S-type)

Mérethatarok, nagysag szerint, emelkedo6 sorrendben: 20-75 mm / 50-140 mm / 90-160mm

Az eszkoz fogantyujanal, ennél a szerszamnal is megjelenik a gyorsbeadllité nyomégomb, ami (akarcsak az el6bb
targyalt esetben) a vagokerék és a vezet6gorgdk kdzotti méretre allitast teszi rendkivil gyorssa és egyszer(ivé.

2., csohantolas:

A kivaléo min6ségl cséhantolasra azért van sziikség, mert a csovon maradé polietilén oxidréteg képes 100% -ban
megakadalyozni az EF hegesztés soran a melegzona hegesztd hatasat, ezért a cs6 és az EF idom egymadsba olva-
dasanak mélysége minimalis lesz, s6t akar a 0% -os mértéket is elérheti. A PE csovon képzddott oxidacios réteg
(,kéreg”) eltavolitasa ezért dontd fontossagu!

A hantolok kivalasztasakor (a hantoland6 csé méretén kiviil) azt is el kell donteni, hogy csak a csévéget akarom
hantolni (ez kizarolag az EF karmantyuk esete), vagy barhol a csévon (is) tudjak ilyen tevékenységet végezni, azaz a
hantoloszerszamom legyen alkalmas csévégekre is, és/vagy a cs6kdzépen, csépalaston végzett hantolasra is, nye-
regidomok felhegesztése céljabol. Univerzalitadsuk miatt ezen utdbbi hantold-csaladokat javasoljuk. Példaképpen
nézziink egy alsé méretosztalyu (természetesen nem a legkisebb), egy felsé (de nem a legnagyobb !!l) méretoszta-
lyd, valamint egy kulonleges kialakitasu hantolét is:

Mérethatarok, nagysag szerint, emelkedo sorrendben:

+ 20-125 mm Forgé Cséhantolé / Rotational Peeling Tool
« 110-400 mm Lancos Cs6hantold / Chain Peeler
« U-Hantolé / U-Peeler 110 mm (ez utébbi csak egy cséméretre alkalmas, de elérhetd 63-315 mm kdzotti méretekben is)

Mindhdarom tipus kozos jellemzdje az, hogy a PE csovek ovalitasat, a cséfellileteken kialakuld ,lapos foltokat” rend-
kivil jol képesek kompenzalni ezek a hantoldszerszamok a hantoldkés rugds elbfeszitése miatt, tovabba a vezets-
gorgbk (amugy bedllithato) ferdeségének koszonhetéen a hantolészerszamoknak a csévon torténd, tengelyirdnyu
elétolasa is automatikus.
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PF Schweisstechnologie GmbH

Rotational Scraper Tools
20-63 mm / 20-125 mm / 63-225 mm / 90-315 mm

PF Schweisstechnologie GmbH

Scraper Chain 110 - 400 mm

PF Schweisstechnologie GmbH

U-peelers




PLASSON s1idomok - huzasbiztositas felsofokon

= PLASSON'

Az elmult id6szak MOZAIK kiadvanyaiban mar sok-
szor elemeztiik sokféle szempontbdl a PLASSON
s1 idomok gyartasi anyagfelhasznalasat, konstruk-
cigjat, és a végfelhasznalokat leginkdbb érintd, a
beépités, alkalmazas soran tapasztalhato funkcioit,
tulajdonsagait.

Talan nem veszi zokon a kedves MOZAIK olvasd, ha most egy ,forditott logika” mentén haladunk végig
e termékkor elemzésében, kérdések és valaszok formajaban.

1.

« Miaz egyik legjellemz8bb felhasznalasi tertilete a PLASSON s1 idomoknak?
« A vezetékrekonstrukcidk soran alkalmazott ideiglenes- (,replil6-") vezetékek kiépitése!

+ Mire van szuikség, hogy ez optimalisan, de koltséghatékony médon megtorténhessen?
« Roviden 6sszefoglalva:

o gyors szerelhetdség, szerszamhasznalat nélkiil
0 100%-o0s szivargasmentesség
o szuper erds huzgsbiztositas



3.

Milyen szerkezeti elemekkel valdsithatdak meg a fenti tulajdonsagok?
Réviden, de a fenti igényeket is figyelembe véve, kiilonb6z6 szinekkel jeldlve:

M elyenlelhelyezettiitkozol
o negymdraif,0” gy
specialisikialakitasulhuzasbiztositoigyirdil




4.

+ Milyen hivatalos vizsgalatok bizonyitjak ezeket a tulajdonsagokat?
+ Ateljesség igénye nélkul, példaul:

0 mesterséges Oregités (,Stockholm teszt’, azaz nyomastartas forrd, pezsgd vizfelszin alatt, akar
tobbezer 6ran keresztuil)

o BME torésteszt egy szerel6akna-modellben, ugyancsak nyomas alatt kivitelezve

S.

« Milyen,in house” tesztekkel bizonyitottuk példaul a PLASSON s1 idomok extra huzasbiztosito képessé-
gét?

- Sajat kivitelezés...:
0 ...0ntvény emeléssel
O ...autévontatassal

(@xE 8

EUROFLO
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CANUSA GTS-65 osszehasonlito elemzés

CANUSA-CPS

Corrosion Protection & Sealing

El6z6 MOZAIK lapszdmunkban részle- Ao R

tes Osszehasonlito elemzést végeztiink U E-WF tipusu folyékony epoxy alapoz6
a gyari bevonatos acélcsévek tjgenera- 7 7 —C—
ciés bevonati szabvanyainak tekinteté- — & / A

ben, 6sszevetve a DIN 30670-1: 2022 és

az I1SO 21809-1: 2018 szabvanykovetel-

ményeket.

Ennek logikus kovetkezménye az, hogy
a gyari bevonatos acélcsovek SZIGETE-
LETLEN varrathelyeire, a terepi korul-
mények kozott felvitt utdszigetelések
tekintetében is kétfelé valt a hére zsu-
gorodo technikat alkalmazo, vilagelsé
varratszigetel6 gyarto CANUSA termék-
valasztéka.

igy sziilettek meg a haromrétegl GTS-
65-EN és a GTS-65-I1SO (illetve a GTS-
80-1SO) korroziévédd anyagok, kovet-
ve a fentebb emlitett gyari bevonatok
alapkovetelményeit, ezaltal biztositva
az azokhoz (és az alapcséhoz) torténd
optimalis tapadasi képességeket, vala-
mint az idealis korroziévédd tulajdon-
sagokat, egészen a cs6halézat életcik-
lusanak végéig.

GTS-80-1SO

Az uj GTS szigetel6anyagokhoz uj 6sz-
szetétell epoxy alapozo is kifejlesztésre
kertlt, mely NEM kompatibilis a korabbi
epoxy alapozoé csaladokkal.



A GTS-65 EN és ISO valtozatai leginkabb az anyagosszetéte-
likben és az alkalmazott gyartastechnolégiakban térnek el
egymastol. Ezek pedig (a vizsgalati szabvanyok kiilonb6z6sé-
gén tul) a mérhetd anyagtulajdonsagok teszt-eredményeinek
jelent6s mértékben torténd eltérését is eredményezik. Ezek
az eltérések az alabbi, részletes dsszehasonlité tablazatunk-
bol is jol lathatoak.

(az 6sszehasonlitds alapja természetesen a kordbbi CANUSA GTS-65 volt, még EN és ISO megklilonboztetés nélkdil)

GTS-65

GTS-65-EN GTS-65-1SO

Globilis Tavvezetéki Karmantyi Globalis Tavvezetéki Karmantya is Tavvezetéki Karman

Karmantyd miki

Karmantyti mikédési jellemzék

vizsgilati eljirds

tipikus értékek

csbvezeték iizemi homérséklet.
Minimum beépitési hémérséklet.

fovezeték bevonati kompatibilitds

+65°C-ig (150°F)*
90°C (195°F)

PE, HPPC, PF, FBE

csovezeték iizemi hos klet

Minimum beépitési homérséklet

fi k bevonati kompatibilitas

65°C -ig*
90°C

PE, PP

csévezeték mitkodési homérséklet

‘minimum beépitési hémérséklet

kompatibilitds a févezetéki bevonatokhoz

+65°C-ig (150°F)*
+70°C (178°F)

PE, FBE, CTE

v
= o Tapadasi tulajdonségok
Tapadési tulajdonsagok

Tulajdonsagok
» ligyuldsi pont ASTME28 +120°C
lagyulisi pont ASTM E28 4'C ligyulisi pont ASTME28 110°C S
) § i , nyirds @ 23°C 150 21808-3 5.4 N/mm?
nyirds @ 23°C L e nyirds @ 23°C EN12068 >0.5 N/mm? > X
. R T nyirds @ 60°C 150 21809-3 1.2 N/mm
nyirés @ 60°C i nyirds @ 60°C EN12068 >0,05 N/mm? o = -
(ordozéréteg tulajdonsigol
Hitlap (hordozoréteg) tulajdonsigok T e T P st
T——— S DICOZORCIEE I.2) CONEAGH: Seakitoszilirdsig ASTM D638 24 MPa
szakitoszilirdsig & " £ —
2 stakitoszildrdsig ASTM D638 24 MPa =
— S——r— o nyilis ASTM D638 600%
—— ASriE55T0 G nyilis ASTM D638 600% keménység ASTM D2240 55 Shore D
R e S e keménység ASTM D2240 55 Shore D térfogat ellendllis ASTM D257 107 ohm-cm
Karmantyu tulajdonsigok E-WF epoxival Karmantyt tulajdonsdgok
Karmantyt tulajdonségok
Tapad: @23°C 15O 21809-3 >70 N/em tapadisi szilirdsig @ 23°C EN12068 >2.0 N/mm tapadasi erdsség @ 23°C 1S0 21809-3 50 N/mm
apadisi ersség
P T — (itési ellendllds EN12068 S 15 iitési ellendllis 10218093 25J/mm
Jtési ellendllis
Bemélyedés 1SO 21809-3 0.65 mm (megfelely)  benyomédasi ellendllds @ 50°C EN12068 >06mm (pass)r+  benyomodisi 150 21809-3 > 0.6 mm (ok) <
e tiog Nomalis @ 25°C 26 Rap ASTM GB 3 mm radt Katédos bomlés @ 23°C, 28 nap utin EN12068 <5 mm rad LR 2T HEEES [EAEEES S
lacsony hémérsékletii rugalmass; - -20°C (ok]
alacsony homeérsékleti rugalmassig ASTM D2671-C >-32°C alacsony hémérsekletii rugalmassag ASTM D2671-C 15°C (pass) slacsony homersckietl mgamassiy ASTM D2671-C (ok)
: - =
Vastagsig i L S Vastagsig L S z
0.9 mm 0.9 mm 1.1 mm Standard vastagségok® 4g s’ gz
hitlap (néveges, szallitott méret) g b - = . Sl . 0.9 mm 11mm 11mm
(0.035") (0.035") (0.045")  hordozoréteg (névieges, szillitolt vastagsig) (0.035in) (0045n) A —— re— A8 i ST
0.9 mm 1.3 mm 1.5 mm e (0.035") (0.045) (0.045)
ragaszto (névleges, szallitott méret) 6035”1 6050") (0‘ 0607) T vl zallitott vastagsig) 13mm 1.5mm 1.8mm
0 o : mEmel v tese (0.050in) (0060in) (0070in)  ugasatéréteg (névleges, szilltott érték) Lmm tamm romm
& g nevlcgEs (0.050") (0.060) (0.071)




UPP ROMACON palastjavitok

United Pipeline Products

Ahogyan azt a Bevezetében is irtuk, idén vettuk fel az
Uzleti kapcsolatot a holland székhelyU United Pipeline
Products anyacéggel és annak leanyvallalataval, a RO-

MACON palastjavité-gyartoval. R @M a c ©N®

A ROMACON a palastjavitd tervezés- és gyartas szakértdje, termékei méltan vilaghirdek. A palastjavitdk legfonto-
sabb jellemz6 paramétere az a ,tél-ig befogasi tartomany”, mely képes befogadni az adott, javitasra szoruld cséat-
mérot.

A masik két technikai adat a palastjavitd csétengely-iranyu szerkezeti hossza, valamint a csékerllet mentén meg-
valésitott konstrukcids kialakitasa, nevezetesen az, hogy egy-, ketté-, harom-, esetleg még tébb szegmensbdl all
Ossze a palastjavito.

J6l belegondolva azonban az utébbi kettd (a hossz és a szegmensek szdma) szoros dsszefliggésben van a befogasi
tartomannyal. A legkisebb cséatmérdéktél indulva ugyanis a befogadasi tartomany novekedésével egyiitt n6é az
idom szerkezeti hossza, valamint az alkalmazott szegmensek szama is.

Ez természetesen csak egy durva 6kolszabaly, ettdl torténé nagymértéku eltérések és/vagy ,visszafordulasok” ezen
a méretskalan nem jellemzéek.

Nézziik a termékeket részleteiben is, a https://www.romacon.com/en/products/repair-clamp/
oldal szerint haladva:

(az aldbb megadott méretek tdjékoztato jellegliek — a gydrto kiilon kérés alapjdn eltérhet ezektdl)

Type Snap:

FOLDFELSZIN FOLE torténé beépitésre, egyszer( szereléssel, 15-329mm
kozotti atmérdkre, L=75/ 150/ 225 mm szerkezeti hosszméretekkel, EGY-
OLDALI feszitéssel

Type RSC:

TELJES, 360°-0s gumibevonattal a cs6 koré, 19- 220mm kozotti atmérdk-
re,L=100/150/200 mm szerkezeti hosszméretekkel, EGYOLDALI feszi-
téssel




Type RSO:

TELJES, 360°-0s gumibevonattal a cs6 koré, mely kulon ACELLEMEZ-VEZE-
TONYELVVEL rendelkezik, 19- 64mm kozotti atmérékre, L = 75/ 150 mm
szerkezeti hosszméretekkel, EGYOLDALI feszitéssel

TypeRS 1:

TELJES, 360°-0s gumibevonattal a cs6 koré, mely kiilén ACELLEMEZ-VE-
ZETONYELVVEL rendelkezik, 44-346mm kozotti atmérékre, L= 150/ 200
/250/300/400 /500 /600 mm szerkezeti hosszméretekkel, EGYOLDALI

feszitéssel

TypeRS 2:

TELJES, 360°-0s gumibevonattal a csé kéré, mely kilén ACELLEMEZ-VEZE-
TONYELVVEL rendelkezik, 88-855mm kodzotti atmérdkre, L=200/250/ 300
/ 400 / 500 / 600 / 750 mm szerkezeti hosszméretekkel, KETOLDALI feszi-
téssel

TypeRS 3:

TELJES, 360°-0s gumibevonattal a csé koré, mely kilon ACELLEMEZ-VEZE-
TONYELVVEL rendelkezik, 267-1000mm kozotti atmérdkre, L = 300 / 400 /
500/ 600 / 750 mm szerkezeti hosszméretekkel, HAROM OLDALI feszités-

sel

Type HEAT:

az ivoviz kdzegnél MELEGEBB anyagokat szallité csévezetékekre, ELTAVO-
LITHATO feszitéssel




Repair box:

cs6tdrésjavitd KESZLET, kiilonb6zd szegmensekbdl 88-780mm kozotti
alap szegmens-méretekkel, standard 400 mm szerkezeti hosszal (egyéb
hosszméretek kérésre)

Internal repair clamp:

cs6tdrésjavitd idom, mely a BELSO CSOFELULETRE keriil felszerelésre,
egyedi kérésre, egyedi gyartasban

Split Barrel:

,0sztott hordd’, mely a specialis cs6hibak (pl. tokos-, menetes-, karimas-
és egyéb cs6kotések) teljes korbevételével, magaba zarasaval oldja meg a
hibaelharitast, egyedi kérésre, egyedi gyartasban

Inserts:

csévégmerevitd, melynek feladata a cséfal meger6sitése sugariranyu eré-
hatdsokkal szemben, elkeriilendd annak teljes beomldsat, 63-1600mm
méretekben, ékes- és ék nélkuli kialakitasban, SDR11 és SDR17 polietilén
cs6falvastagsagokhoz is

Joggal teszi fel a kérdést a MOZAIK-olvasé, hogy hogyan, milyen szabvanykovetelmények alapjan torténik a palast-
javitok ellendrzése?

Mivel még nem kertilt kidolgozasra e tekintetben semmiféle EN, DIN, ISO vagy egyéb vizsgalati szabvany, ezért a

ROMACON a piacvezetd holland KIWA céget bizta meg vizsgalati eljarasrend kidolgozasaval és lefolytatasaval a
palastjavitok vonatkozasaban.

Igy sziiletett meg a KIWA ,BRL-K777 Evaluation Guideline for the Kiwa product certificate for repair clamps” c. doku-
mentuma.




Mit tartalmaz ez a dokumentum?

A palastjavitok vizsgalatahoz sziikséges:

« minden alapfogalom tisztazasat

+ avizsgalando palastjavité-atmérdket és az lizemi / vizsgalati nyomasértékek meghatarozasait

+ avizsgalati berendezések részletes bemutatasat

- avizsgalati folyamatok részletes leirdsait

 astandard, valamint extrém vizsgalatok mindenre kiterjed§, részletes elemzéseit, példaul kiilpontos, hajlité ter-
helés a palastjavitéba szerelt csévégen, valtozéd nyomasértékek mellett, akar 24.000 cikluson keresztil is, természe-
tesen mérhetd szivargas / nyomasesés nélkil

F
J Orommel jelenthetjiik:

H— a ROMACON palastjavitok 100%-os si-
kerrel teljesitették a teljes KIWA elGiras-

rendszert, s6t még ez utobbi, extrém
R o=, vizsgalati kovetelményrendszert is!

Ez alapjan a gyarté teljes joggal allithat ki az idevagd 275/2013. (VII. 16.) Korm. rendelet alapjan (Az épitési termék
épitménybe torténd betervezésének és beépitésének, ennek soran a teljesitmény igazolasanak részletes szabalyai-
rél) Teljesitménynyilatkozatot (DoP)

A Kormanyrendelet ugyanis igy fogalmaz:

5.8 (1) Az épitési termék — a 7. §-ban felsorolt épitési termékek kivételével — az épitménybe akkor épithetd be, ha
termék teljesitményét:

a) a harmonizalt szabvany éltal, vagy eurépai miszaki értékeléssel szabdlyozott termékek esetében a

305/2011/EU eurdpai parlamenti és tandcsi rendelet rendelkezéseinek megfelel6en, vagy

b) a termékre vonatkozé HARMONIZALT EUROPAI SZABVANY HIANYABAN a (2) és (3) bekezdés szerinti
TELJESITMENYNYILATKOZAT IGAZOLJA.

(2) Az (1) bekezdés b) pontjaban meghatarozott esetben a teljesitménynyilatkozatot nem harmonizalt eurdpai
szabvany, nemzetkozi szabvany, magyar szabvany vagy 2013. julius 1-je elétt kiadott hatalyos épitSipari mdsza-
ki engedély alapjan is ki lehet allitani, ha a felsorolt dokumentumokbdl az épitési termék tervezett felhasznélasa
szempontjabdl LENYEGES, ALAPVETO TERMEKJELLEMZOK, ezek vizsgélatanak, értékelésének modszerei és a telje-
sitményallanddsag értékelésének és ellendrzésének a 305/2011/EU eurdpai parlamenti és tandcsi rendelet V. mel-
léklete szerinti rendszere MEGHATAROZHATO.

Roviden 8sszefoglalva lehet olyan, az EU ALTAL NEM HARMONIZALT eljarasrend is a DoP kiallitasanak az alapja,
melybdl a palastjavitoé termékjellemz6i egyértelmien mérheték és meghatarozhatoak.

Pontosan ez tortént a ROMACON palastjavitok KIWA vizsgalata és mindsitése soran.

KOSZONI FIGYELMET AZ
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